
CATALOGO TECNICO - MAGGIO 2022

PVC-A
TUBI E RACCORDI IN PVC-A PER 
TRASPORTO FLUIDI IN PRESSIONE



2

Impatto

PVC-U PVC-A

Disperde ed 
assorbe l’impatto 
istantaneamente

Impatto

In t r o d u z io n e  
I l  P V C -A  è  u n a  l e g a  p o l im e r i c a  n a t a  n e l 19 9 5  d a lla  c o lla b o r a z io n e  d e ll ’e n t e  in g le s e  N o r t h  W e s t  W a t e r  
c o n  l ’is t i t u t o  d i  r ic e r c a  s u lle  m a te r ie  p la s t ic h e  P ip e l in e  D e v e lo p m e n t  L t d  v o lt a  a lla  c r e a z io n e  d i  p r o -
d o t t i  c o n  p r e s t a z io n i  s u p e r io r i  a  q u e lli  t r a d iz io n a li  in  t e rm in i  d i  m a g g io r i  g a r a n z ie  d i  t e n u t a  n e l t e m p o  
d e lle  c o n d o t t e , d i  q u a lit à  d e ll ’a c q u a  t r a s p o r t a t a , d i  f a c i li t à  d i  im p ie g o  e  d i  c o n s e g u e n z a  d i  m in o r i  c o s t i  
d i  e s e r c iz io  e  d i  a m m o r t a m e n to .

L a  r ic e r c a  è  n a t a  d a lla  n e c e s s it à  d i  a s s ic u r a r e  u n a  b u o n a  c o n t in u it à  d i  s e r v iz io  a l c lie n te  (n ie n t e  r o t t u r e ,  
n ie n t e  p e r d i t e , c i c lo  d i  v i t a  s u p e r io r e  a i  5 0 /8 0  a n n i , q u a l i t à  d e l l ’a c q u a ), o lt r e  a i  b a s s i  c o s t i  d i  m a n u te n z io n e .

A  t a l fi n e  s o n o  s t a t i  s t u d ia t i  i  m e c c a n ism i d i  r o t t u r a  d e lle  m a te r ie  p la s t ic h e  e s is t e n t i  e  s i  è  p e r v e n u t i  a lla  
c o n c lu s io n e  c h e  s i  d o v e v a  e l im in a r e  i l  r i s c h io  d i  t r a n s i z io n e  d u t t i le -f r a g i le  n e lle  m o d a lit à  d i  r o t t u r a .

Il P V C -U  p o s s ie d e  u n a  e le v a t a  r e s is t e n z a , m a  s i  c o m p o r t a  in  m o d o  f r a g ile  s e  s o t to p o s to  a  c e r t e  s o lle c it a -
z io n i m e c c a n ic h e  e d  in  p r e s e n z a  d i c o r p i c o n tu n d e n t i; q u in d i s i  è  c e r c a to  d i  m o d ifi c a re  la  f o rm u la z io n e  
c o n  c lo r u r o  d i  p o l i e t i le n e  p e r  a u m e n t a r n e  la  d u t t ilit à . L’in t r o d u z io n e  d i q u e s t i  a d d it iv i  c o n fe r is c e  a lla  le g a  
in  P V C -A  le  s t e s s e  c a r a t t e r is t ic h e  m e c c a n ic h e  d e l P V C  r ig id o  a  c u i s i  a g g iu n g e  la  d u t t ilit à  d e l P E A D .

P e r  t e s t a r e  la  t e n a c i t à  d e l  P V C -A  s i  s t a b il ì  d i  s o t t o p o r r e  a  t r a z io n e  u n  c a m p io n e  o p p o r t u n a m e n te  in t a -
g lia t o  e  d i  m is u r a r e  i l  c a r ic o  d i  r o t t u r a  d o p o  15 ’. N e ll ’e s e g u ir e  le  p r o v e , s i  n o tò  c h e  la  p u n t a  d e ll ’in t a g lio , 
n e l c a s o  d e l P V C -A , q u a s i  s u b it o  a s s u m e v a  u n a  f o rm a  a r r o t o n d a t a  e  t u t t o  in t o r n o  s i  a n d a v a  f o rm a n d o  
u n a  z o n a  p la s t ic a  b ia n c a . T a le  z o n a  s u  c u i  a n d a v a n o  c o n c e n t r a n d o s i  g li  s f o r z i , s i  in g r a n d iv a  r is p e t t o  a d  
u n  n o rm a le  P V C  r ig id o  e d  e r a  r ic h ie s t a  u n a  m a g g io r e  e n e rg ia  p e r  f a r  p r o s e g u ir e  l ’a v a n z a m e n to  d e lla  
c r e p a . Q u e s t a  n u o v a  le g a , d e n o m in a t a  P V C -A , s i  p r e s e n t a  s e m p re  c o m e  d u t t i le . I l  m a t e r ia le  p o s s ie d e  
e le v a t a  fl e s s ib ili t à , t a n to  c h e  è  p o s s ib ile  e s e g u ir e  a  f r e d d o  e  m a n u a lm e n te  d e lle  c u r v a t u r e  p iu t t o s t o  
a m p ie , le g g e r e z z a , f a c i li t à  d i  p o s a , a ffi d a b ili t à  n e l t e m p o , c a p a c it à  d i  r e s is t e r e  a d  e le v a t i  c a r ic h i  d i  p u n -
t a  a n c h e  c o n  m a te r ia li  c r ic c a t i , g r a n d e  r e s is t e n z a  a ll ’u r t o .
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C a r a t te r is t ic h e  fi s ic o  m e c c a n ic h e  
L a  n u o v a  le g a  p o lim e r ic a  P V C  a d d it iv a t a  (P V C -A ) c o n iu g a  la  r e s is t e n z a  d e l P V C -U  a lla  d u t t i li t à  d e l P o -
lie t i le n e , c r e a n d o  c o s ì  u n  p r o d o t t o  m o lt o  r e s is t e n t e  a lla  p r o p a g a z io n e  d e lla  c r ic c a  c h e  è  la  m a g g io r e  
c a u s a  d i  r o t t u r a  d u r a n t e  le  o p e r a z io n i  d i  in s t a lla z io n e  e  p o s a  in  o p e r a .

I l  s is t e m a  d i  Tu b i  e  R a c c o rd i  in  P V C -A  L A R E T E R  è  s t a t o  c o n c e p it o  p e r  f o r n ir e  le  m ig lio r i  p r e s t a z io n i  p e r  
la  s p e c ifi c a  a p p lic a z io n e  d e l t r a s p o r t o  d i  a c q u a  e  fl u id i  in  p r e s s io n e .

Caratteristiche:
•	 Alta	resistenza	alla	propagazione	della	cricca	durante	la	posa
•	 Significativa	resistenza	all’impatto	a	carichi	puntuali	anche	a	basse	temperature
•	 Eccellente	tolleranza	ad	agenti	chimici
•	Minor	peso	rispetto	alle	tradizionali	condotte	in	materie	plastiche	di	pari	diametro
L a  g a m m a  P V C -A  L A R E T E R  c o m p re n d e  t u b i  e  r a c c o rd i  in  P V C -A  d a l d ia m e t r o  ø  5 0  m m  a l  d ia m e t r o   
ø  5 0 0  m m  c o n  p r e s s io n i  d i  e s e r c iz io  d i  8  - 1 0  - 12 ,5  - 1 6  - 2 0  b a r .

PROPR IETÀ UN ITÀ VALOR E METODO

P e s o  s p e c ifi c o g r/c m ³ 1 ,3 8  - 1 ,41 IS O  118 3

C a r ic o  d i  s n e r v am e n to M p a  ≥ 4 0 E N  IS O  6 2 59 -1

Te n s io n e  lo n g i t u d in a le % ≤ 5 IS O  2 5 0 5

Te m p e r a t u r a  d i  r a m m o ll im e n to  (V IC A T ) °C ≥ 8 0 IS O  2 5 0 7

R e s i s t e n z a  a  p r e s s i o n e  i n t e r n a

1  h  a  2 0 °C  3 6  M p a H o u r s > 1  B S  P A S  27

O p a c i t à % ≤ 0 ,2  IS O  76 8 6

M o d u lo  d i  Yo u n g  (E ) M p a 2 5 0 0 -

C o e ffi c ie n t e  d i  d i la t a z io n e  t e rm ic a α 7  x  10 5 -

C o e ffi c ie n t e  d i  P o is s o n v 0 ,3 8 -

S c a b r e z z a  s u p e r fi c ia le m m 0 ,0 0 3 -

D u t t i l i t à  (C  R in g  Te s t ) T ip o  - A s p e t t o R o t t u r a  D u t t i le B S  P A S  27

R e s i s t e n z a  a l l 'u r t o T IR ≤5% B S  PA S  27
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C e r t ifi c a z io n i
Norma di riferimento

I l  S is t e m a  d i  t u b i  e  r a c c o rd i  L A R E T E R  P V C -A  s o d d is f a  i  c r i t e r i  p r o d u t t iv i  d e lla  n o rm a  B S  P A S  2 7 : 1 9 9 9  
” T u b i  e  c u r v e  in  le g a  d i  p o l i v in i l c lo r u r o  n o n  p la s t ifi c a t o  P V C -A  s o t t o  p r e s s i o n e ”. Q u e s t a  n o rm a  d e -
s c r iv e  i  r e q u is it i  d e lla  n u o v a  g e n e r a z io n e  d i  t u b i  e  r a c c o rd i  in  P V C -A  b a s a t i  s u  u n a  le g a  d i  p la s t ic i  c h e  
c o m b in a n o  l ’a l t a  r e s i s t e n z a  d e l  P V C  a l la  d u t t i l i t à  d e l  P E .

Materiale

I  m a t e r ia li  s o n o  s t a t i  a t t e n t a m e n te  s c e lt i  e  m e s c o la t i  a l fi n e  d i  o t t e n e r e  u n  t u b o  c h e  p o t e s s e  g a r a n t ir e  
t e n a c it à  e  d u r e v o le z z a . L’u n io n e  d i  q u e s t i  m a te r ia li  h a  p r o d o t t o  u n a  n u o v a  le g a  p o l im e r i c a  d i  u lt im a  
g e n e r a z io n e  in  g r a d o  d i  r is p o n d e r e  a lle  e s ig e n z e  d e ll ’in d u s t r ia  d e ll ’a c q u a . D a lla  c o m b in a z io n e  d e lle  
c a r a t t e r is t ic h e  d i  d u t t i li t à  e  t e n a c ia  d e l c lo r u r o  d i  p o lie t i le n e  e  d e lle  c a r a t t e r is t ic h e  d i  a lt a  r e s is t e n z a  d e l  
P V C -U  s i  è  o t t e n u to  u n  n u o v o  p r o d o t t o  d a lle  e le v a t e  p r e s t a z io n i  a  p a r it à  d i  c o s t i .

L e  p r o p r ie t à  d e l m a te r ia le  s o n o  t a li  c h e  g li  a lt i  l iv e lli  d i  r e s is t e n z a  a lla  r o t t u r a , a n c h e  in  p r e s e n z a  d i  c a r i-
c h i  p u n t u a li , c o m b in a t i  c o n  l ’a lt o  c a r ic o  d i  s n e r v a m e n to  (d u t t i li t à ), p o r t a n o  i l  t u b o  in  P V C -A  d i  L a r e t e r  a  
p r e s t a z io n i  s u p e r io r i  a  q u e lle  d i  a lt r i  m a t e r ia li  p la s t ic i  p r e s e n t i  s u l m e r c a to .

I  t u b i  e  r a c c o rd i  in  P V C -A  L A R E T E R  s o n o  c e r t ifi c a t i  d a ll ’e n t e  c e r t ifi c a to r e  K IW A  c o n  i l  m a r c h io  K Q  K IW A  
Q U A L I T Y  K IP -1 0 5 13 3 , c h e  r e c e p is c e  e  m u tu a  in t e g r a lm e n te  la  B S  P A S  2 7 :1 9 9 9 .

L a  g a m m a  L A R E T E R  P V C -A  è  p r o d o t t a  n e lla  s e d e  d i  L a r e t e r  d i  F i e s s o  U m b e r t i a n o  (R o v ig o  - I t a l i a ), 
a z ie n d a  c e r t ifi c a t a  U N I  E N  IS O  9 0 0 1  (C e r t ifi c a z io n e  d i  q u a lit à  a z ie n d a le  r i la s c ia t a  d a  I IP  - Is t i t u t o  It a lia n o  
P la s t ic i), U N I  E N  IS O  1 4 0 0 1  (C e r t ifi c a z io n e  a m b ie n t a le  r i la s c ia t a  d a  B S I - B r it is h  S t a n d a rd  In s it u t io n ) e d  
I S O  4 5 0 0 1  (S is t e m i d i  g e s t io n e  p e r  la  s a lu t e  e  s ic u r e z z a  s u l la v o r o  r i la s c ia t a  d a  B S I - B r it is h  S t a n d a rd  
In s it u t io n ).

C-ring test

P e r  la  v a lu t a z io n e  d e lla  d u t t i li t à  d e l P V C -A  la  n o rm a  B S  P A S  2 7 :1 9 9 9  p r e v e d e  i l  s u p e r a m e n to  d e lle  p r o -
v e  d e l C -R IN G  T E S T  e ff e t t u a t e  p e r  v a lu t a r e  le  p r e s t a z io n i  a  lu n g o  t e rm in e  s o t t o  c a r ic o  d e l t u b o  e d  in  
p a r t ic o la r e  p e r  v a lu t a r n e  la  r e s is t e n z a  a lla  p r o p a g a z io n e  d e lla  c r ic c a  e d  i l  c e d im e n to  d e l m a n u f a t t o  a  
s e g u it o  d i  a p p lic a z io n e  d i  c a r ic h i .

KQ KIWA QUALITY KIP-105133

EN ISO 14001 ISO 45001EN ISO 9001

P o t a b i l i t à  c e r t i fi c a t a  s e c o n d o  D .M . n ° 1 7 4  / 2 0 0 4
U N I  E N  1 6 2 2  - S o g l i a  o d o r e  e  s a p o r e

KQ KIWA QUALITY KIP-105133

Certificazioni aziendali
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* Solo incollaggio ** Su richiesta ***  Lunghezza bicchiere

OD L PN  8 PN  10 PN  12,5 PN  16 PN  20 TUB I Lb***

[m m ] [m m ] t h . [m m ] t h . [m m ] t h . [m m ] t h . [m m ] t h . [m m ] x  p a l le t [m m ]

5 0 * 6 .0 0 0 – – 2 ,4 3 ,0 3 ,9 19 4 110

6 3 6 .0 0 0 – 2 ,1 2 ,9 3 ,2 4 ,7 12 3 110

75 6 .0 0 0 – 2 ,3 2 ,9 3 ,7 5 ,6 8 7 12 0

9 0 6 .0 0 0 – 2 ,6 3 ,1 4 ,0 4 ,9 ** 9 6 130

110 6 .0 0 0 2 ,7 3 ,1 3 ,8 4 ,9 6 ,0 57 130

12 5 6 .0 0 0 3 ,1 3 ,5 4 ,8 5 ,5 6 ,8 ** 51 15 0

14 0 6 .0 0 0 3 ,5 3 ,9 5 ,4 6 ,2 7,6 4 5 16 0

16 0 6 .0 0 0 3 ,6 4 ,5 5 ,6 7,0 8 ,7 33 16 5

20 0 6 .0 0 0 4 ,5 5 ,6 6 ,9 8 ,8 11 ,5 2 0 18 0

2 2 5 6 .0 0 0 5 ,5 6 ,3 8 ,6 9 ,9 ** 12 ,2 ** 18 20 0

2 5 0 6 .0 0 0 5 ,6 7,0 9 ,2 11 ,0 13 ,6 ** 12 210

2 8 0 6 .0 0 0 6 ,9 7,8 10 ,7 12 ,3 15 ,2 ** 11 210

315 6 .0 0 0 7,1 8 ,8 10 ,9 13 ,8 17,1 9 2 30

355 6 .0 0 0 8 ,5 ** 9 ,9 12 ,3 ** 15 ,6 – 5 25 0

4 0 0 6 .0 0 0 9 ,4 11 ,2 15 ,0 17,5 – 5 25 0

5 0 0 6 .0 0 0 11 ,9 13 ,9 19 ,1 – – 2 255

G am m a  d im e n s io n a le

Vantaggi
•	 Cost	 saving	 (il	 tubo	 in	 PVC-A	 è	 più	 leggero	 degli	 altri	 tubi,	 ad	 esempio	 pesa	 il	 25	 %	 in	 meno	 rispetto	 ad	 un	 tubo		
in	Polietilene	dello	stesso	PN)

•	Maggiore	velocità	di	installazione	rispetto	ad	altre	tipologie	di	tubi
•	 Riduzione	delle	perdite	d’acqua	e	massima	flessibilità	grazie	alla	guarnizione	FORSHEDA	POWER-LOCK
•	Migliori	caratteristiche	meccaniche	grazie	alla	duttilità	ed	alla	limitazione	di	propagazione	della	cricca
•	Minore	perdita	di	carico	e	minore	energia	di	pompaggio	necessaria	al	funzionamento	grazie	al	maggior	diametro	interno	
delle	condotte

•	 Elevata	resistenza	all’urto
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Pre staz io n e  d i ad e sio n e  d e lla  g u arn iz io n e  FO RSH ED A  
PO WER-LO C K  p re in se rita  m e cc an ic am en te  a  c a ld o  d u ran te  
la  fase  d i fo rm azio n e  d e l b ic ch ie re  d e l tu b o  in  PVC-A .

V isio n e  asso n om e tric a  tu b o  in  PVC-A  co n  g u arn iz io n e  
FO RSH ED A  PO WER-LO C K  p re in se rita  m e cc an ic am en te  
a  c a ld o  d u ran te  la  fase  d i b ic ch ie ratu ra  d e l tu b o

Tu b i  in  P V C -A  L a r e te r  c o n  g u a rn iz io n e  
F o r s h e d a  6 01  P o w e r-L o c k ™
L a  g u a r n iz io n e  s i  c o m p o n e  d i  d u e  e le m e n t i:

•	 Un	elemento	in	gomma	flessibile	volto	ad	ottenere	la	perfetta	adesione	tra	la	guarnizione	ed	il	tubo	inserito	in	essa.
•	 Un	materiale	di	rinforzo	in	polipropilene,	adeso	all’elemento	in	gomma,	che	mantiene	la	guarnizione	fissa	nella	sua	sede	
senza	che	questa	possa	fuoriuscire.

In  q u e s t o  m o d o  la  g u a r n iz io n e  d iv e n t a  p a r t e  in t e g r a n t e  d e l p r o c e s s o  d i  b ic c h ie r a t u r a , d a n d o  f o rm a  
a lla  g o la , s e d e  d e lla  g u a r n iz io n e , r id u c e n d o  c o s ì  a l m a s s im o  ir r e g o la r it à  e  t o lle r a n z e .

Proprietà
•	 Flusso	idraulico	eccellente
•	Minor	accumulo	di	deposito	organico
•	 Flessibilità	del	giunto
•	 Resistenza	ad	agenti	chimici	ed	abrasione
•	 Semplicità	di	installazione	ed	assemblaggio
•	 La	guarnizione	è	stabile	nella	sua	sede	e	non	presenta	alcuna	irregolarità	di	adesione

Vantaggi per gli installatori, operatori, progettisti
•	 Time	saving	durante	le	operazioni	di	installazione	ed	in	fase	di	collaudo
•	 Garanzia	di	tenuta	idraulica	sia	con	pressioni	positive	che	negative	fino	a	-	0.5	bar
•	Maggiore	affidabilità	di	tenuta	idraulica	della	guarnizione
•	 Deflessione	angolare	della	guarnizione	fino	a	3°	(elevata	compensazione)
•	 Tubo	e	guarnizione	formano	un	elemento	unico
•	 La	guarnizione	non	può	più	essere	rimossa
•	 Considerevole	riduzione	degli	sforzi	durante	le	fasi	di	assemblaggio
•	 Nessun	rischio	di	erroneo	inserimento	delle	guarnizioni	e	quindi	nessuna	perdita
•	 Garanzia	della	corretta	funzionalità	dell’intero	sistema
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V=1 m/s

P o r t a t a
I d a t i s o n o  c a lc o la t i p e r  tu b a z io n i D N  16 0  P N  16  (P V C -A , P V C -U , P E  10 0 )

P N  (b a r ) 8 10 12,5 16 20

S N  (K N /m 2 ) 3 5 10 20 40

C o r r is p o n d e n z a  t r a  p r e s s io n e  
n o m in a le  e  r ig id it à  a n u la r e  
I  t u b i  in  P V C -A  L a r e t e r  p o s s o n o  e s s e r e  u t i l i z z a t i  a n c h e  p e r  i l  t r a s p o r t o  d i  fl u id i  a  g r a v i t à . In  q u e s t o  c a s o  la  
g r a n d e z z a  m e c c a n ic a  d i  r i f e r im e n t o  è  la  r ig id i t à  a n u la r e  S N  (K N /m 2).

P r e s t a z io n i  d ’e s e r c iz io
L e  p re s s io n i d i e s e rc iz io  v a r ia n o  in  fu n z io n e  d e lle  te m p e ra tu re  c o m e  in d ic a to  n e l s e g u e n te  p ro s p e t to , in  a c c o r-
d o  c o n  la  D IN  8 0 61-6 2 .

CATEGOR IA TEMPER ATUR A ° C
PR ESSIONE D I  ESER CIZI O (B AR ) 

P N  8 P N  1 0 P N  1 2 ,5 P N  1 6 P N  2 0

P V C -A 2 0 ° 8 10 12 ,5 16 2 0

P V C -A 4 0 ° 5 6 7 8 10

P V C -A 6 0 ° - 2 2 3 3

La temperatura massima di utilizzo per tubi in PVC-A LARETER è 60°C°
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P e rd ite  d i  c a r ic o  tu b i  in  P V C -A  - 8  b a r
P o r t a t a  (Q )
L it r i/s e c

V  / J
Ø  E s t . m m 50 63 9 0 110 12 5 14 0 16 0 20 0 2 2 5 2 5 0 2 8 0 315 355 4 0 0 5 0 0

Ø  In t . m m 10 4 ,6 118 ,8 133 152 ,8 191 214 2 3 8 ,8 26 6 ,2 3 0 0 ,8 33 8 3 81,2 476 ,2

0 ,5 V
J

1,0 V
J

1,5 V 0 ,18
J 0 ,3 5

2 ,0 V 0 ,24 0 ,19
J 0 ,59 0 ,32

2 ,5 V 0 ,3 0 ,2 3 0 ,19
J 0 ,8 9 0 ,4 8 0 ,2 8

3 ,0 V 0 ,35 0 ,2 8 0 ,2 2
J 1 ,24 0 ,6 7 0 ,3 9

3 ,5 V 0 ,41 0 ,32 0 ,26 0 ,2
J 1 ,6 5 0 ,8 9 0 ,5 2 0 ,2 7

4 ,0 V 0 ,47 0 ,37 0 ,2 9 0 ,2 2
J 2 ,11 1 ,14 0 ,6 6 0 ,3 4

5 ,0 V 0 ,59 0 ,4 6 0 ,37 0 ,2 8 0 ,18
J 3 ,19 1 ,7 2 0 ,9 9 0 ,51 0 ,17

5 ,5 V 0 ,6 5 0 ,5 0 ,4 0 ,31 0 ,2
J 3 ,81 2 ,0 5 1,19 0 ,61 0 ,21

6 ,0 V 0 ,7 0 ,55 0 ,4 4 0 ,33 0 ,21 0 ,17
J 4 ,47 2 ,41 1 ,3 9 0 ,7 1 0 ,24 0 ,14

6 ,5 V 0 ,76 0 ,59 0 ,47 0 ,3 6 0 ,2 3 0 ,19
J 5 ,19 2 ,7 9 1 ,61 0 ,8 2 0 ,2 8 0 ,16

7,0 V 0 ,8 2 0 ,6 4 0 ,51 0 ,39 0 ,2 5 0 ,2 0 ,16
J 5 ,9 5 3 ,2 1 ,8 5 0 ,9 4 0 ,32 0 ,19 0 ,11

7,5 V 0 ,8 8 0 ,6 8 0 ,55 0 ,41 0 ,27 0 ,21 0 ,17
J 6 ,76 3 ,6 4 2 ,1 1 ,0 7 0 ,3 6 0 ,21 0 ,13

8 ,0 V 0 ,9 4 0 ,7 3 0 ,5 8 0 ,4 4 0 ,2 8 0 ,2 3 0 ,18
J 7,61 4 ,1 2 ,37 1 ,21 0 ,41 0 ,24 0 ,14

9 ,0 V 1,0 5 0 ,8 2 0 ,6 5 0 ,5 0 ,32 0 ,26 0 ,21 0 ,17
J 9 ,4 6 5 ,0 9 2 ,9 4 1 ,5 0 ,51 0 ,2 9 0 ,17 0 ,11

10 ,0 V 1,17 0 ,91 0 ,7 3 0 ,55 0 ,35 0 ,2 8 0 ,2 3 0 ,18
J 11 ,5 6 ,19 3 ,5 7 1 ,8 2 0 ,6 2 0 ,3 6 0 ,21 0 ,13

12 ,0 V 1,4 1,0 9 0 ,87 0 ,6 6 0 ,42 0 ,3 4 0 ,27 0 ,2 2 0 ,17
J 16 ,11 8 ,6 7 5 2 ,55 0 ,8 6 0 ,5 0 ,2 9 0 ,18 0 ,1

14 ,0 V 1,6 4 1,27 1,01 0 ,7 7 0 ,49 0 ,39 0 ,32 0 ,26 0 ,2
J 21 ,42 11 ,5 3 6 ,6 5 3 ,3 9 1 ,15 0 ,6 6 0 ,3 9 0 ,2 3 0 ,13

16 ,0 V 1,87 1,45 1,16 0 ,8 8 0 ,5 6 0 ,45 0 ,3 6 0 ,2 9 0 ,2 3 0 ,18
J 2 7,4 3 14 ,76 8 ,5 2 4 ,3 4 1 ,47 0 ,8 4 0 ,5 0 ,3 0 ,16 0 ,1

18 ,0 V 2 ,1 1,6 3 1,3 0 ,9 9 0 ,6 3 0 ,51 0 ,41 0 ,33 0 ,26 0 ,21
J 3 4 ,1 18 ,3 5 10 ,59 5 ,3 9 1 ,8 2 1 ,0 5 0 ,6 2 0 ,37 0 ,2 0 ,12

20 ,0 V 2 ,33 1,81 1,45 1,1 0 ,7 0 ,5 6 0 ,45 0 ,3 6 0 ,2 9 0 ,2 3
J 41 ,4 4 2 2 ,3 12 ,8 7 6 ,55 2 ,21 1 ,2 7 0 ,75 0 ,4 4 0 ,2 5 0 ,14

2 5 ,0 V 2 ,92 2 ,26 1,81 1,37 0 ,8 8 0 ,7 0 ,5 6 0 ,45 0 ,3 6 0 ,2 8 0 ,2 2
J 6 2 ,61 33 ,6 9 19 ,4 4 9 ,8 9 3 ,3 4 1 ,9 2 1 ,13 0 ,6 7 0 ,37 0 ,21 0 ,12

3 0 ,0 V 3 ,5 2 ,71 2 ,17 1,6 4 1,0 5 0 ,8 4 0 ,6 8 0 ,5 4 0 ,43 0 ,3 4 0 ,27
J 8 7,7 3 47,2 27,24 13 ,8 6 4 ,6 8 2 ,6 9 1 ,5 8 0 ,9 3 0 ,5 2 0 ,3 0 ,17

35 ,0 V 4 ,0 8 3 ,17 2 ,53 1,92 1,2 3 0 ,9 8 0 ,79 0 ,6 3 0 ,5 0 ,4 0 ,31
J 116 ,6 8 6 2 ,7 7 3 6 ,2 2 18 ,43 6 ,2 2 3 ,5 8 2 ,1 1 ,24 0 ,6 9 0 ,3 9 0 ,2 2

4 0 ,0 V 4 ,6 6 3 ,6 2 2 ,8 9 2 ,19 1,4 1,12 0 ,9 0 ,7 2 0 ,57 0 ,45 0 ,3 6 0 ,2 3
J 14 9 ,37 8 0 ,3 6 4 6 ,37 2 3 ,59 7,9 6 4 ,5 8 2 ,6 9 1 ,5 8 0 ,8 8 0 ,5 0 ,2 8 0 ,1

45 ,0 V 5 ,2 5 4 ,07 3 ,2 5 2 ,4 6 1,5 8 1,26 1,01 0 ,81 0 ,6 4 0 ,51 0 ,4 0 ,26
J 18 5 ,74 9 9 ,9 3 5 7,6 6 2 9 ,3 4 9 ,9 5 ,6 9 3 ,3 4 1 ,9 7 1 ,0 9 0 ,6 2 0 ,3 5 0 ,12

5 0 ,0 V 4 ,52 3 ,61 2 ,7 3 1,75 1,4 1,12 0 ,9 0 ,71 0 ,5 6 0 ,4 4 0 ,2 9
J 121 ,4 3 70 ,0 7 35 ,6 5 12 ,0 3 6 ,9 2 4 ,0 6 2 ,3 9 1 ,32 0 ,75 0 ,42 0 ,15

V  = Ve lo c it à  m /s e c  - J  = P e rd it a  d i c a r ic o  m /K m
I d a t i d e lla  t a b e lla  d e lle  p e rd ite  d i c a r ic o  s o n o  s t a t i c a lc o la t i c o n  la  F o rm u la  d i H a z e n -W illiam s



PVC-A – TUBI E RACCORDI IN PVC-A PER TRASPORTO FLUIDI IN PRESSIONE 9

P e rd ite  d i  c a r ic o  tu b i  in  P V C -A  - 10  b a r
P o r t a t a  (Q )
L it r i/s e c

V  / J
Ø  E s t . m m 50 63 75 9 0 110 12 5 14 0 16 0 20 0 2 2 5 2 5 0 2 8 0 315 355 4 0 0 5 0 0

Ø  In t . m m 58 ,8 70 ,4 8 4 ,8 103 ,8 118 132 ,2 151 18 8 ,8 212 ,4 2 3 6 26 4 ,4 2 97,4 335 ,2 37 7,6 47 2 ,2

0 ,5 V 0 ,19 75
J 0 ,75 0 ,31

1,0 V 0 ,37 0 ,26 0 ,18
J 2 ,6 9 1,12 0 ,4 6

1,5 V 0 ,5 6 0 ,39 0 ,27 0 ,18
J 5 ,6 9 2 ,37 0 ,9 6 0 ,3 6

2 ,0 V 0 ,74 0 ,52 0 ,3 6 0 ,24 0 ,19
J 9 ,6 8 4 ,03 1,6 3 0 ,61 0 ,33

2 ,5 V 0 ,93 0 ,6 5 0 ,45 0 ,3 0 ,2 3 0 ,19
J 14 ,6 2 6 ,0 9 2 ,4 6 0 ,92 0 ,5 0 ,2 9

3 ,0 V 1,11 0 ,78 0 ,5 4 0 ,3 6 0 ,2 8 0 ,2 2
J 2 0 ,49 8 ,53 3 ,45 1,2 9 0 ,6 9 0 ,4

3 ,5 V 1,3 0 ,91 0 ,6 3 0 ,42 0 ,33 0 ,26 0 ,2
J 27,2 5 11,3 4 4 ,5 8 1,7 2 0 ,92 0 ,53 0 ,2 8

4 ,0 V 1,4 8 1,03 0 ,71 0 ,4 8 0 ,37 0 ,3 0 ,2 3
J 3 4 ,8 8 14 ,52 5 ,87 2 ,2 1,18 0 ,6 8 0 ,3 6

5 ,0 V 1,8 5 1,2 9 0 ,8 9 0 ,6 0 ,4 6 0 ,37 0 ,2 8 0 ,18
J 52 ,7 21,93 8 ,8 6 3 ,31 1,78 1,02 0 ,5 4 0 ,18

5 ,5 V 2 ,03 1,42 0 ,9 8 0 ,6 6 0 ,51 0 ,41 0 ,31 0 ,2
J 6 2 ,8 6 26 ,16 10 ,57 3 ,9 5 2 ,12 1,2 2 0 ,6 4 0 ,2 2

6 ,0 V 2 ,2 2 1,55 1,07 0 ,71 0 ,55 0 ,4 4 0 ,3 4 0 ,2 2 0 ,17
J 7 3 ,8 4 3 0 ,7 3 12 ,42 4 ,6 4 2 ,49 1,43 0 ,76 0 ,26 0 ,15

6 ,5 V 2 ,4 1,6 8 1,16 0 ,7 7 0 ,6 0 ,4 8 0 ,37 0 ,24 0 ,19
J 8 5 ,6 3 35 ,6 3 14 ,4 5 ,3 8 2 ,8 8 1,6 6 0 ,87 0 ,3 0 ,17

7,0 V 2 ,59 1,81 1,2 5 0 ,8 3 0 ,6 5 0 ,52 0 ,4 0 ,26 0 ,2
J 9 8 ,21 4 0 ,87 16 ,51 6 ,17 3 ,31 1,9 1 0 ,3 4 0 ,19

7,5 V 2 ,7 7 1,93 1,33 0 ,8 9 0 ,6 9 0 ,55 0 ,42 0 ,27 0 ,2 2 0 ,14
J 111,5 8 4 6 ,43 18 ,76 7,01 3 ,76 2 ,16 1,13 0 ,39 0 ,2 2 0 ,13

8 ,0 V 2 ,9 5 2 ,0 6 1,42 0 ,9 5 0 ,74 0 ,59 0 ,45 0 ,2 9 0 ,2 3 0 ,19
J 12 5 ,7 3 52 ,32 21,14 7,9 4 ,2 3 2 ,4 4 1,2 8 0 ,43 0 ,2 5 0 ,15

9 ,0 V 3 ,32 2 ,32 1,6 1,07 0 ,8 3 0 ,6 6 0 ,51 0 ,33 0 ,26 0 ,21 0 ,17
J 15 6 ,3 4 65 ,0 5 26 ,2 9 9 ,8 2 5 ,26 3 ,03 1,59 0 ,5 4 0 ,31 0 ,18 0 ,11

10 ,0 V 3 ,6 9 2 ,5 8 1,78 1,19 0 ,92 0 ,7 3 0 ,5 6 0 ,3 6 0 ,2 9 0 ,2 3 0 ,19
J 18 9 ,9 8 79 ,0 5 31,9 4 11,9 4 6 ,4 3 ,6 8 1,93 0 ,6 5 0 ,37 0 ,2 2 0 ,13

12 ,0 V 3 ,0 9 2 ,13 1,42 1,1 0 ,8 8 0 ,6 8 0 ,43 0 ,3 4 0 ,2 8 0 ,2 2 0 ,18
J 110 ,76 4 4 ,75 16 ,7 2 8 ,9 6 5 ,15 2 ,7 0 ,91 0 ,52 0 ,31 0 ,18 0 ,1

14 ,0 V 3 ,61 2 ,49 1,6 6 1,2 9 1,03 0 ,79 0 ,51 0 ,4 0 ,33 0 ,26 0 ,21
J 147,31 59 ,52 2 2 ,24 11,91 6 ,8 5 3 ,59 1,21 0 ,6 9 0 ,41 0 ,24 0 ,14

16 ,0 V 4 ,12 2 ,8 4 1,9 1,47 1,17 0 ,9 0 ,5 8 0 ,4 6 0 ,37 0 ,3 0 ,24 0 ,19
J 18 8 ,59 76 ,2 2 8 ,47 15 ,2 5 8 ,7 7 4 ,59 1,55 0 ,8 8 0 ,53 0 ,3 0 ,17 0 ,1

18 ,0 V 4 ,6 3 3 ,2 2 ,13 1,6 5 1,32 1,01 0 ,6 5 0 ,51 0 ,42 0 ,33 0 ,26 0 ,21
J 2 3 4 ,5 9 4 ,74 35 ,4 18 ,9 6 10 ,9 5 ,71 1,93 1,0 9 0 ,6 5 0 ,3 8 0 ,2 2 0 ,12

20 ,0 V 3 ,55 2 ,37 1,8 4 1,4 6 1,12 0 ,7 2 0 ,57 0 ,4 6 0 ,37 0 ,2 9 0 ,2 3
J 115 ,13 43 ,02 2 3 ,0 4 13 ,2 5 6 ,9 4 2 ,3 4 1,32 0 ,79 0 ,4 6 0 ,26 0 ,15

2 5 ,0 V 4 ,4 4 2 ,9 6 2 ,2 9 1,8 3 1,4 0 ,9 0 ,71 0 ,5 8 0 ,4 6 0 ,37 0 ,2 9 0 ,2 3
J 17 3 ,97 65 3 4 ,81 20 ,02 10 ,4 8 3 ,53 1,9 9 1,2 0 ,6 9 0 ,39 0 ,2 2 0 ,13

3 0 ,0 V 3 ,55 2 ,75 2 ,19 1,6 8 1,0 8 0 ,8 5 0 ,6 9 0 ,55 0 ,4 4 0 ,35 0 ,27
J 91,07 4 8 ,78 2 8 ,0 5 14 ,6 8 4 ,9 5 2 ,79 1,67 0 ,9 6 0 ,55 0 ,31 0 ,17

35 ,0 V 4 ,15 3 ,21 2 ,5 6 1,9 6 1,26 0 ,9 9 0 ,81 0 ,6 4 0 ,51 0 ,4 0 ,32
J 121,12 6 4 ,87 37,3 19 ,52 6 ,5 8 3 ,71 2 ,2 2 1,2 8 0 ,7 2 0 ,41 0 ,2 3

4 0 ,0 V 4 ,74 3 ,67 2 ,92 2 ,24 1,4 4 1,14 0 ,92 0 ,7 3 0 ,5 8 0 ,4 6 0 ,3 6 0 ,2 3
J 155 ,0 6 8 3 ,0 5 47,76 24 ,9 9 8 ,42 4 ,75 2 ,8 4 1,6 4 0 ,93 0 ,52 0 ,2 9 0 ,1

45 ,0 V 5 ,33 4 ,12 3 ,2 9 2 ,52 1,61 1,2 8 1,03 0 ,8 3 0 ,6 5 0 ,52 0 ,41 0 ,26
J 192 ,81 103 ,27 59 ,3 8 31,0 8 10 ,47 5 ,9 3 ,5 4 2 ,0 4 1,15 0 ,6 4 0 ,3 6 0 ,13

5 0 ,0 V 4 ,5 8 3 ,6 5 2 ,8 1,7 9 1,42 1,15 0 ,92 0 ,7 3 0 ,57 0 ,45 0 ,2 9
J 102 ,49 7 2 ,16 37,7 7 12 ,7 3 7,17 4 ,3 2 ,47 1,4 0 ,78 0 ,4 4 0 ,15

V  = Ve lo c it à  m /s e c  - J  = P e rd it a  d i c a r ic o  m /K m
I d a t i d e lla  t a b e lla  d e lle  p e rd ite  d i c a r ic o  s o n o  s t a t i c a lc o la t i c o n  la  F o rm u la  d i H a z e n -W illiam s
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P e rd ite  d i  c a r ic o  tu b i  in  P V C -A  - 12 ,5  b a r
P o r t a t a  (Q )
L it r i/s e c

V  / J
Ø  E s t . m m 50 63 75 9 0 110 12 5 14 0 16 0 20 0 2 2 5 2 5 0 2 8 0 315 355 4 0 0 5 0 0

Ø  In t . m m 45 ,2 57,2 6 9 ,2 8 3 ,8 102 ,4 115 ,4 12 9 ,2 14 8 ,8 18 6 ,2 2 07,8 2 31,6 2 5 8 ,6 2 93 ,2 33 0 ,4 370 4 61,8

0 ,5 V 0 ,32 0 ,2 0 ,14
J 2 ,6 9 0 ,8 6 0 ,3 4

1,0 V 0 ,6 3 0 ,39 0 ,27 0 ,19
J 9 ,67 3 ,07 1,2 2 0 ,4 8

1,5 V 0 ,9 4 0 ,59 0 ,4 0 ,2 8 0 ,19
J 2 0 ,4 6 6 ,5 2 ,5 8 1,02 0 ,39

2 ,0 V 1,2 5 0 ,78 0 ,5 4 0 ,37 0 ,2 5 0 ,2
J 3 4 ,8 3 11,07 4 ,3 8 1,7 3 0 ,6 5 0 ,37

2 ,5 V 1,5 6 0 ,9 8 0 ,67 0 ,4 6 0 ,31 0 ,24 0 ,16
J 52 ,6 3 16 ,7 3 6 ,6 2 2 ,61 0 ,9 9 0 ,55 0 ,32

3 ,0 V 1,8 8 1,17 0 ,8 0 ,55 0 ,37 0 ,2 9 0 ,2 3
J 7 3 ,75 2 3 ,43 9 ,27 3 ,6 5 1,3 8 0 ,7 7 0 ,45

3 ,5 V 2 ,19 1,37 0 ,9 4 0 ,6 4 0 ,43 0 ,3 4 0 ,27 0 ,21
J 9 8 ,0 8 31,16 12 ,33 4 ,8 6 1,8 3 1,03 0 ,59 0 ,3

4 ,0 V 2 ,5 1,5 6 1,07 0 ,7 3 0 ,49 0 ,39 0 ,31 0 ,24
J 12 5 ,57 39 ,8 9 15 ,78 6 ,2 2 2 ,35 1,31 0 ,76 0 ,3 8

5 ,0 V 3 ,12 1,9 5 1,3 4 0 ,91 0 ,61 0 ,4 8 0 ,39 0 ,2 9 0 ,19
J 18 9 ,74 6 0 ,2 8 2 3 ,8 5 9 ,39 3 ,5 4 1,9 8 1,14 0 ,5 8 0 ,2

5 ,5 V 3 ,4 4 2 ,15 1,47 1 0 ,67 0 ,53 0 ,42 0 ,32 0 ,21
J 2 26 ,32 71,9 2 8 ,4 4 11,2 4 ,2 2 2 ,3 6 1,3 6 0 ,6 9 0 ,2 3

6 ,0 V 2 ,3 4 1,6 1,0 9 0 ,7 3 0 ,5 8 0 ,4 6 0 ,35 0 ,2 3 0 ,18
J 8 4 ,4 6 33 ,41 13 ,16 4 ,9 6 2 ,7 7 1,6 0 ,81 0 ,27 0 ,16

6 ,5 V 2 ,5 4 1,7 3 1,18 0 ,8 0 ,6 3 0 ,5 0 ,3 8 0 ,24 0 ,2
J 97,9 4 3 8 ,74 15 ,2 5 5 ,75 3 ,2 2 1,8 6 0 ,9 4 0 ,32 0 ,19

7,0 V 2 ,7 3 1,87 1,2 8 0 ,8 6 0 ,67 0 ,5 4 0 ,41 0 ,26 0 ,21
J 112 ,33 4 4 ,4 4 17,5 6 ,59 3 ,6 9 2 ,13 1,07 0 ,3 6 0 ,21

7,5 V 2 ,93 2 1,37 0 ,92 0 ,7 2 0 ,5 8 0 ,4 4 0 ,2 8 0 ,2 3 0 ,18
J 127,6 2 5 0 ,4 8 19 ,8 8 7,49 4 ,19 2 ,42 1,2 2 0 ,41 0 ,24 0 ,15

8 ,0 V 3 ,12 2 ,13 1,4 6 0 ,9 8 0 ,7 7 0 ,6 2 0 ,47 0 ,3 0 ,24 0 ,2
J 143 ,81 5 6 ,8 9 2 2 ,4 8 ,4 4 4 ,7 2 2 ,7 2 1,37 0 ,4 6 0 ,27 0 ,16

9 ,0 V 3 ,51 2 ,4 1,6 4 1,1 0 ,87 0 ,6 9 0 ,52 0 ,3 4 0 ,27 0 ,2 2 0 ,18
J 178 ,8 2 70 ,7 3 27,8 5 10 ,49 5 ,87 3 ,39 1,7 0 ,5 8 0 ,3 4 0 ,2 0 ,12

10 ,0 V 3 ,9 2 ,67 1,8 2 1,2 2 0 ,9 6 0 ,7 7 0 ,5 8 0 ,37 0 ,3 0 ,24 0 ,2
J 217,3 8 5 ,9 6 33 ,8 4 12 ,75 7,13 4 ,11 2 ,07 0 ,7 0 ,41 0 ,24 0 ,14

12 ,0 V 3 ,2 2 ,18 1,4 6 1,15 0 ,92 0 ,7 0 ,45 0 ,3 6 0 ,2 9 0 ,2 3 0 ,18
J 12 0 ,4 4 47,41 17,87 9 ,9 8 5 ,76 2 ,9 0 ,9 8 0 ,57 0 ,3 4 0 ,2 0 ,11

14 ,0 V 3 ,7 3 2 ,55 1,71 1,3 4 1,07 0 ,81 0 ,52 0 ,42 0 ,3 4 0 ,27 0 ,21
J 16 0 ,18 63 ,0 6 2 3 ,76 13 ,2 8 7,6 6 3 ,8 5 1,3 0 ,76 0 ,45 0 ,27 0 ,15

16 ,0 V 2 ,91 1,9 5 1,5 4 1,2 3 0 ,93 0 ,59 0 ,4 8 0 ,39 0 ,31 0 ,24
J 8 0 ,7 3 3 0 ,42 17 9 ,81 4 ,93 1,6 6 0 ,97 0 ,5 8 0 ,3 4 0 ,19

18 ,0 V 3 ,27 2 ,19 1,7 3 1,3 8 1,0 4 0 ,67 0 ,5 4 0 ,43 0 ,35 0 ,27 0 ,2 2
J 10 0 ,3 8 37,8 2 21,13 12 ,19 6 ,13 2 ,0 6 1,21 0 ,7 2 0 ,42 0 ,2 3 0 ,13

20 ,0 V 3 ,6 3 2 ,4 4 1,92 1,53 1,16 0 ,74 0 ,6 0 ,4 8 0 ,39 0 ,3 0 ,24
J 121,9 8 45 ,9 6 2 5 ,6 8 14 ,8 2 7,45 2 ,5 1,47 0 ,87 0 ,51 0 ,2 8 0 ,16

2 5 ,0 V 4 ,5 4 3 ,0 4 2 ,4 1,91 1,4 4 0 ,92 0 ,74 0 ,6 0 ,4 8 0 ,3 8 0 ,3 0 ,24
J 18 4 ,32 69 ,4 4 3 8 ,8 2 2 ,39 11,26 3 ,78 2 ,2 2 1,31 0 ,7 7 0 ,42 0 ,24 0 ,14

3 0 ,0 V 3 ,6 5 2 ,8 8 2 ,3 1,7 3 1,11 0 ,8 9 0 ,7 2 0 ,5 8 0 ,45 0 ,3 6 0 ,2 8
J 97,3 5 4 ,37 31,37 15 ,7 7 5 ,2 9 3 ,1 1,8 3 1,07 0 ,5 8 0 ,33 0 ,19

35 ,0 V 4 ,26 3 ,35 2 ,6 8 2 ,02 1,2 9 1,0 4 0 ,8 4 0 ,67 0 ,52 0 ,41 0 ,33
J 12 9 ,4 7 2 ,31 41,7 2 20 ,97 7,0 4 4 ,13 2 ,4 4 1,43 0 ,78 0 ,4 4 0 ,2 5

4 0 ,0 V 4 ,87 3 ,8 3 3 ,0 6 2 ,31 1,4 8 1,19 0 ,9 6 0 ,7 7 0 ,6 0 ,47 0 ,3 8 0 ,24
J 165 ,6 6 92 ,57 53 ,4 26 ,8 5 9 ,01 5 ,2 8 3 ,12 1,8 2 0 ,9 9 0 ,5 6 0 ,32 0 ,11

45 ,0 V 5 ,47 4 ,31 3 ,4 4 2 ,6 1,6 6 1,33 1,07 0 ,8 6 0 ,67 0 ,53 0 ,42 0 ,27
J 2 0 6 115 ,1 6 6 ,4 33 ,3 8 11,2 6 ,57 3 ,8 8 2 ,27 1,2 3 0 ,6 9 0 ,4 0 ,14

5 0 ,0 V 4 ,79 3 ,8 2 2 ,8 8 1,8 4 1,4 8 1,19 0 ,9 6 0 ,75 0 ,59 0 ,47 0 ,3
J 139 ,87 8 0 ,6 9 4 0 ,5 6 13 ,6 2 7,9 8 4 ,71 2 ,75 1,5 0 ,8 4 0 ,49 0 ,17

V  = Ve lo c it à  m /s e c  - J  = P e rd it a  d i c a r ic o  m /K m
I d a t i d e lla  t a b e lla  d e lle  p e rd ite  d i c a r ic o  s o n o  s t a t i c a lc o la t i c o n  la  F o rm u la  d i H a z e n -W illiam s



PVC-A – TUBI E RACCORDI IN PVC-A PER TRASPORTO FLUIDI IN PRESSIONE 11

P e rd ite  d i  c a r ic o  tu b i  in  P V C -A  - 16  b a r
P o r t a t a  (Q )
L it r i/s e c

V  / J
Ø  E s t . m m 50 63 75 9 0 110 12 5 14 0 16 0 20 0 2 2 5 2 5 0 2 8 0 315 355 4 0 0 5 0 0

Ø  In t . m m 4 4 5 6 ,6 67,6 8 2 10 0 ,2 114 127,6 14 6 182 ,4 2 0 5 ,2 2 2 8 2 55 ,4 2 87,4 32 3 3 61,8

0 ,5 V 0 ,33 0 ,2 0 ,14
J 3 ,0 6 0 ,9 0 ,3 8

1,0 V 0 ,6 6 0 ,4 0 ,2 8 0 ,1
J 11,02 3 ,24 1,37 0 ,5 4

1,5 V 0 ,9 9 0 ,6 0 ,42 0 ,2 9 0 ,2
J 2 3 ,32 6 ,8 5 2 ,8 9 1,13 0 ,43

2 ,0 V 1,32 0 ,8 0 ,5 6 0 ,3 8 0 ,26 0 ,2
J 39 ,71 11,6 5 4 ,91 1,92 0 ,7 3 0 ,39

2 ,5 V 1,6 5 1 0 ,7 0 ,4 8 0 ,32 0 ,2 5 0 ,2
J 6 0 17,61 7,42 2 ,9 1,1 0 ,59 0 ,3 4

3 ,0 V 1,9 8 1,2 0 ,8 4 0 ,57 0 ,39 0 ,3 0 ,24
J 8 4 ,07 24 ,67 10 ,39 4 ,0 6 1,53 0 ,8 2 0 ,4 8

3 ,5 V 2 ,31 1,4 0 ,9 8 0 ,67 0 ,45 0 ,35 0 ,2 8 0 ,21
J 111,81 32 ,81 13 ,8 2 5 ,4 2 ,0 4 1,0 9 0 ,6 3 0 ,33

4 ,0 V 2 ,6 4 1,6 1,12 0 ,76 0 ,51 0 ,4 0 ,32 0 ,24
J 17 7,9 9 42 17,6 9 6 ,91 2 ,61 1,39 0 ,81 0 ,42

5 ,0 V 3 ,3 1,9 9 1,4 0 ,9 5 0 ,6 4 0 ,5 0 ,4 0 ,3 0 ,2
J 216 ,3 63 ,4 6 26 ,7 2 10 ,4 4 3 ,9 4 2 ,1 1,2 2 0 ,6 3 0 ,2 2

5 ,5 V 3 ,6 3 2 ,19 1,5 4 1,0 5 0 ,7 0 ,5 4 0 ,4 4 0 ,33 0 ,2 2
J 2 5 8 ,01 75 ,6 9 31,8 8 12 ,45 4 ,6 9 2 ,51 1,45 0 ,75 0 ,26

6 ,0 V 3 ,9 5 2 ,39 1,6 8 1,14 0 ,7 7 0 ,59 0 ,47 0 ,3 6 0 ,2 3 0 ,19
J 3 03 ,07 8 8 ,91 37,4 4 14 ,6 2 5 ,51 2 ,9 4 1,7 0 ,8 9 0 ,3 0 ,17

6 ,5 V 2 ,59 1,8 2 1,24 0 ,8 3 0 ,6 4 0 ,51 0 ,39 0 ,2 5 0 ,2
J 103 ,01 43 ,42 16 ,9 6 6 ,39 3 ,41 1,97 1,03 0 ,35 0 ,2

7,0 V 2 ,79 1,9 6 1,33 0 ,8 9 0 ,6 9 0 ,55 0 ,42 0 ,27 0 ,2 2
J 118 ,2 5 4 9 ,8 19 ,45 7,33 3 ,91 2 ,26 1,18 0 ,4 0 ,2 3

7,5 V 2 ,9 9 2 ,1 1,43 0 ,9 6 0 ,74 0 ,59 0 ,45 0 ,2 9 0 ,2 3 0 ,19
J 13 4 ,35 5 6 ,5 8 2 2 ,0 9 8 ,33 4 ,4 4 2 ,57 1,3 4 0 ,4 6 0 ,26 0 ,16

8 ,0 V 3 ,19 2 ,24 1,52 1,02 0 ,79 0 ,6 3 0 ,4 8 0 ,31 0 ,2 5 0 ,2
J 151,3 8 63 ,6 5 24 ,8 9 9 ,3 8 5 ,01 2 ,8 9 1,5 0 ,51 0 ,2 9 0 ,18

9 ,0 V 3 ,59 2 ,52 1,71 1,15 0 ,8 9 0 ,71 0 ,5 4 0 ,35 0 ,2 8 0 ,2 3
J 18 8 ,24 79 ,27 3 0 ,9 5 11,6 6 6 ,2 2 3 ,6 1,87 0 ,6 4 0 ,3 6 0 ,2 2

10 ,0 V 3 ,9 8 2 ,79 1,9 1,27 0 ,9 9 0 ,79 0 ,6 0 ,39 0 ,31 0 ,2 5 0 ,2
J 2 8 8 ,75 9 6 ,33 37,61 14 ,17 7,5 6 4 ,37 2 ,27 0 ,7 7 0 ,4 4 0 ,26 0 ,15

12 ,0 V 3 ,35 2 ,2 8 1,53 1,18 0 ,9 4 0 ,7 2 0 ,4 6 0 ,37 0 ,3 0 ,24 0 ,19
J 13 4 ,97 52 ,7 19 ,8 6 10 ,6 6 ,12 3 ,18 1,0 8 0 ,61 0 ,37 0 ,21 0 ,21

14 ,0 V 3 ,91 2 ,6 6 1,78 1,3 8 1,1 0 ,8 4 0 ,5 4 0 ,43 0 ,35 0 ,2 8 0 ,2 2
J 179 ,5 70 ,0 9 26 ,41 14 ,0 9 8 ,14 4 ,2 3 1,43 0 ,81 0 ,49 0 ,2 8 0 ,2 8

16 ,0 V 3 ,0 4 2 ,0 4 1,57 1,26 0 ,9 6 0 ,6 2 0 ,49 0 ,4 0 ,32 0 ,2 5 0 ,2
J 8 9 ,7 3 33 ,81 18 ,0 4 10 ,42 5 ,41 1,8 3 1,0 4 0 ,6 2 0 ,3 6 0 ,3 6 0 ,12

18 ,0 V 3 ,42 2 ,2 9 1,7 7 1,41 1,0 8 0 ,6 9 0 ,55 0 ,45 0 ,3 6 0 ,2 8 0 ,2 2
J 111,57 42 ,0 4 2 2 ,43 12 ,9 6 6 ,7 3 2 ,2 8 1,2 9 0 ,7 7 0 ,45 0 ,45 0 ,15

20 ,0 V 3 ,8 2 ,5 4 1,97 1,57 1,2 0 ,7 7 0 ,61 0 ,5 0 ,4 0 ,31 0 ,2 5
J 135 ,59 51,0 8 27,2 5 15 ,74 8 ,17 2 ,7 7 1,5 6 0 ,9 4 0 ,5 4 0 ,5 4 0 ,18

2 5 ,0 V 4 ,74 3 ,18 2 ,4 6 1,9 6 1,5 0 ,9 6 0 ,76 0 ,6 2 0 ,49 0 ,39 0 ,31 0 ,2 5
J 7 7,19 41,18 2 3 ,79 12 ,35 4 ,18 2 ,3 6 1,41 0 ,8 2 0 ,8 2 0 ,26 0 ,15

3 0 ,0 V 3 ,81 2 ,9 5 2 ,35 1,8 1,15 0 ,91 0 ,74 0 ,59 0 ,47 0 ,37 0 ,3
J 10 8 ,15 57,7 33 ,33 17,3 5 ,8 5 3 ,3 1,9 8 1,14 1,14 0 ,37 0 ,21

35 ,0 V 4 ,45 3 ,4 4 2 ,74 2 ,1 1,35 1,0 6 0 ,8 6 0 ,6 9 0 ,55 0 ,43 0 ,35
J 143 ,8 4 76 ,74 4 4 ,32 2 3 7,78 4 ,39 2 ,6 3 1,51 1,51 0 ,49 0 ,2 8

4 0 ,0 V 5 ,0 8 3 ,93 3 ,14 2 ,4 1,5 4 1,2 2 0 ,9 9 0 ,79 0 ,6 2 0 ,49 0 ,39
J 18 4 ,15 9 8 ,24 5 6 ,74 2 9 ,45 9 ,9 6 5 ,6 2 3 ,3 6 1,9 4 1,9 4 0 ,6 2 0 ,3 6

45 ,0 V 5 ,7 2 4 ,42 3 ,53 2 ,7 1,7 3 1,37 1,11 0 ,8 8 0 ,7 0 ,55 0 ,4 4
J 2 2 8 ,9 8 12 2 ,15 70 ,5 6 3 6 ,6 2 12 ,39 6 ,9 8 4 ,18 2 ,41 2 ,41 0 ,7 7 0 ,45

5 0 ,0 V 4 ,91 3 ,92 2 ,9 9 1,92 1,52 1,2 3 0 ,9 8 0 ,78 0 ,6 2 0 ,49
J 14 8 ,4 4 8 5 ,74 4 4 ,5 15 ,0 5 8 ,4 8 5 ,0 8 2 ,93 2 ,93 0 ,9 4 0 ,5 4

V  = Ve lo c it à  m /s e c  - J  = P e rd it a  d i c a r ic o  m /K m
I d a t i d e lla  t a b e lla  d e lle  p e rd ite  d i c a r ic o  s o n o  s t a t i c a lc o la t i c o n  la  F o rm u la  d i H a z e n -W illiam s
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P e rd ite  d i  c a r ic o  tu b i  in  P V C -A  - 2 0  b a r
P o r t a t a  (Q )
L it r i/s e c

V  / J
Ø  E s t . m m 50 63 75 9 0 110 12 5 14 0 16 0 20 0 2 2 5 2 5 0 2 8 0 315 355 4 0 0 5 0 0

Ø  In t . m m 42 ,2 53 ,6 63 ,8 8 0 ,2 9 8 111,4 124 ,8 142 ,6 17 7 20 0 ,6 2 2 2 ,8 249 ,6 2 8 0 ,8

0 ,5 V 0 ,3 6 0 ,2 3 0 ,16
J 3 ,75 1,17 0 ,51

1,0 V 0 ,7 2 0 ,45 0 ,32 0 ,2
J 13 ,5 4 ,2 2 1,81 0 ,6

1,5 V 1,0 8 0 ,67 0 ,47 0 ,3 0 ,2
J 2 8 ,59 8 ,92 3 ,8 2 1,26 0 ,4 8

2 ,0 V 1,4 4 0 ,8 9 0 ,6 3 0 ,4 0 ,27 0 ,21
J 4 8 ,67 15 ,19 6 ,51 2 ,14 0 ,81 0 ,4 4

2 ,5 V 1,79 1,11 0 ,79 0 ,5 0 ,3 4 0 ,26 0 ,21
J 7 3 ,5 4 2 2 ,9 5 9 ,8 3 3 ,2 3 1,2 2 0 ,6 6 0 ,33

3 ,0 V 2 ,15 1,3 4 0 ,9 4 0 ,6 0 ,4 0 ,31 0 ,2 5
J 103 ,4 32 ,16 13 ,7 7 4 ,52 1,71 0 ,92 0 ,4 6

3 ,5 V 2 ,51 1,5 6 1,1 0 ,7 0 ,47 0 ,3 6 0 ,2 9 0 ,2 2
J 137,0 4 42 ,7 7 18 ,31 6 ,01 2 ,27 1,2 2 0 ,61 0 ,37

4 ,0 V 2 ,87 1,78 1,26 0 ,8 0 ,5 4 0 ,42 0 ,33 0 ,26
J 175 ,4 4 5 4 ,75 2 3 ,4 4 7,7 2 ,9 1,5 6 0 ,78 0 ,47

5 ,0 V 3 ,5 8 2 ,2 2 1,57 1 0 ,67 0 ,52 0 ,41 0 ,32 0 ,21
J 265 ,0 9 82 ,7 3 35 ,42 11,6 3 4 ,3 8 2 ,35 1,18 0 ,71 0 ,2 5

5 ,5 V 3 ,9 4 2 ,4 4 1,7 3 1,0 9 0 ,7 3 0 ,57 0 ,4 6 0 ,35 0 ,2 3 0 ,18
J 316 ,21 9 8 ,6 8 42 ,2 5 13 ,87 5 ,2 3 2 ,8 1,41 0 ,8 5 0 ,3 0 ,16

6 ,0 V 2 ,67 1,8 8 1,19 0 ,8 0 ,6 2 0 ,5 0 ,3 8 0 ,2 5 0 ,2
J 115 ,91 49 ,6 3 16 ,2 9 6 ,14 3 ,2 9 1,6 5 0 ,9 9 0 ,35 0 ,19

6 ,5 V 2 ,8 9 2 ,0 4 1,2 9 0 ,87 0 ,67 0 ,5 4 0 ,41 0 ,27 0 ,21
J 13 4 ,41 57,55 18 ,8 9 7,12 3 ,8 2 1,91 1,15 0 ,4 0 ,2 2

7,0 V 3 ,11 2 ,2 1,39 0 ,93 0 ,7 2 0 ,5 8 0 ,4 4 0 ,2 9 0 ,2 3
J 15 4 ,16 6 6 21,67 8 ,17 4 ,3 8 2 ,19 1,32 0 ,4 6 0 ,2 5

7,5 V 3 ,33 2 ,35 1,49 1 0 ,78 0 ,6 2 0 ,4 8 0 ,31 0 ,24 0 ,2
J 175 ,15 74 ,9 9 24 ,61 9 ,2 8 4 ,97 2 ,49 1,5 0 ,53 0 ,2 9 0 ,17

8 ,0 V 3 ,55 2 ,51 1,59 1,07 0 ,8 3 0 ,6 6 0 ,51 0 ,33 0 ,26 0 ,21
J 197,3 6 8 4 ,5 27,74 10 ,45 5 ,6 2 ,81 1,6 9 0 ,59 0 ,32 0 ,2

9 ,0 V 4 2 ,8 2 1,79 1,2 0 ,93 0 ,74 0 ,57 0 ,35 0 ,2 9 0 ,24
J 245 ,41 10 5 ,07 3 4 ,49 13 6 ,9 6 3 ,49 2 ,1 0 ,7 3 0 ,4 0 ,24

10 ,0 V 4 ,4 4 3 ,14 1,9 9 1,33 1,03 0 ,8 2 0 ,6 3 0 ,41 0 ,32 0 ,26 0 ,21
J 2 9 8 ,2 2 127,6 8 41,91 15 ,79 8 ,4 6 4 ,24 2 ,55 0 ,8 9 0 ,49 0 ,2 9 0 ,17

12 ,0 V 4 ,39 2 ,3 8 1,6 1,24 0 ,9 9 0 ,76 0 ,49 0 ,39 0 ,31 0 ,2 5 0 ,2
J 178 ,8 9 5 8 ,7 2 2 2 ,12 11,8 6 5 ,9 4 3 ,57 1,2 5 0 ,6 8 0 ,41 0 ,24 0 ,14

14 ,0 V 4 ,39 2 ,78 1,8 6 1,4 4 1,15 0 ,8 8 0 ,57 0 ,45 0 ,3 6 0 ,2 9 0 ,2 3
J 2 37,92 78 ,0 9 2 9 ,42 15 ,7 7 7,9 4 ,74 1,6 6 0 ,9 0 ,5 4 0 ,31 0 ,18

16 ,0 V 5 ,01 3 ,18 2 ,13 1,6 5 1,31 1,01 0 ,6 6 0 ,51 0 ,42 0 ,33 0 ,26
J 3 0 4 ,59 9 9 ,97 37,67 20 ,18 10 ,11 6 ,07 2 ,12 1,16 0 ,6 9 0 ,4 0 ,2 3

18 ,0 V 3 ,57 2 ,39 1,8 5 1,4 8 1,13 0 ,74 0 ,5 8 0 ,47 0 ,37 0 ,3
J 124 ,31 4 6 ,8 4 2 5 ,0 9 12 ,57 7,5 4 2 ,6 4 1,4 4 0 ,8 6 0 ,5 0 ,2 8

20 ,0 V 0 ,397 2 ,6 6 2 ,0 6 1,6 4 1,26 0 ,8 2 0 ,6 4 0 ,52 0 ,41 0 ,33
J 151,0 6 5 6 ,92 3 0 ,49 15 ,27 9 ,17 3 ,2 1,74 1,0 5 0 ,6 0 ,3 4

2 5 ,0 V 4 ,9 6 3 ,32 2 ,57 2 ,0 5 1,57 1,02 0 ,8 0 ,6 5 0 ,52 0 ,41
J 2 2 8 ,26 8 6 4 6 ,0 8 2 3 ,07 13 ,8 5 4 ,8 4 2 ,6 3 1,5 8 0 ,91 0 ,52

3 0 ,0 V 3 ,9 9 3 ,0 9 2 ,4 6 1,8 9 1,2 3 0 ,9 6 0 ,78 0 ,6 2 0 ,49
J 12 0 ,5 6 4 ,5 6 32 ,33 19 ,4 6 ,78 3 ,6 9 2 ,21 1,27 0 ,7 2

35 ,0 V 4 ,6 5 3 ,6 2 ,87 2 ,2 1,43 1,11 0 ,9 0 ,7 2 0 ,57
J 16 0 ,26 8 5 ,8 6 43 2 5 ,8 9 ,01 4 ,9 2 ,9 4 1,6 9 0 ,9 6

4 0 ,0 V 5 ,31 4 ,11 3 ,2 8 2 ,51 1,6 3 1,27 1,03 0 ,8 2 0 ,6 5
J 2 0 5 ,17 10 9 ,92 55 ,0 4 33 ,03 11,53 6 ,27 3 ,76 2 ,17 1,2 2

45 ,0 V 5 ,9 8 4 ,6 3 3 ,6 9 2 ,8 3 1,8 4 1,43 1,16 0 ,93 0 ,7 3
J 2 55 ,12 13 6 ,6 8 6 8 ,4 4 41,07 14 ,3 4 7,8 4 ,6 8 2 ,6 9 1,52

5 0 ,0 V 5 ,14 4 ,1 3 ,14 2 ,0 4 1,59 1,2 9 1,03 0 ,81
J 16 6 ,0 9 8 3 ,17 49 ,9 17,42 9 ,47 5 ,6 8 3 ,27 1,8 5

V  = Ve lo c it à  m /s e c  - J  = P e rd it a  d i c a r ic o  m /K m
I d a t i d e lla  t a b e lla  d e lle  p e rd ite  d i c a r ic o  s o n o  s t a t i c a lc o la t i c o n  la  F o rm u la  d i H a z e n -W illiam s
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Descrizione: 
C u r v e  in  P V C -A  p r o d o t t e  a  p a r t ir e  d a  t u b i  c e r t ifi c a t i  d a ll ’e n t e  
c e r t ifi c a to r e  K IW A  c o n  i l  m a r c h io  K Q  K IW A  Q U A L IT Y  
K IP -10 513 3 , c h e  r e c e p is c e  e  m u tu a  in t e g r a lm e n te  la  n o rm a  
B S  PA S  2 7, c o n  g u a r n iz io n e  p r e in s e r it a  a  c a ld o  F o r s h e d a  
6 01  P o w e r-L o c k T M

Colore:
b lu  R A L  5 010

Settori di utilizzo:
i r r ig a z io n e  e  a c q u e d o t t is t ic a  

Gamma dimensionale:
Ø  6 3 -4 0 0  m m

PN:
10  - 16

Gradi:
11 °, 2 2 °, 3 0 °, 4 5 °, 9 0 °

Curve prodotte a partire da tubi certificati:
•	 KQ	KIWA	QUALITY	KIP-105133	-	BS	PAS	27
•	 D.M.	N°174/2004	-	potabilità
•	 UNI	EN	1622	-	soglia	odore	e	sapore	

U n  s is t e m a  in n o v a t iv o  p e r  c o n v o g lia m e n to  a c q u a  p o t a b ile  e  liq u id i  a lim e n t a r i ,  c h e  p r e v e d e  u n  g iu n to  t e rm o fo rm a to  
c o n  g u a r n iz io n e  p r e in s e r it a  a  c a ld o  in  f a s e  d i  e s t r u s io n e , in a m o v ib ile  e  s o lid a le  c o n  i l  b ic c h ie r e .

L a r e te r  P o w e r  B e n d s

R a c c o r d i  A n t is fi lo  
R a c c o rd i  a n t is fi lo  d i  g iu n z io n e  p e r  t u b i  in  P V C -A . U n a  v o lt a  
m o n t a to  i l  t u b o  n o n  p u ò  p iù  e s s e r e  r im o s s o . G r a z ie  a ll ’u s o  
d i  r a c c o rd i  a n t is fi lo  i  b lo c c h i  d i  a n c o r a g g io  n o n  s o n o  p iù  n e c e s s a r i  
s ia  p e r  le  in s t a lla z io n i  d i  c o n d o t t e  s t a n d a rd  c h e  p e r  q u e lle  n o -d ig .

Materiale
R a c c o rd o : P V C -U
G u a r n iz io n e : S B R  
R V S  3 0 4  - E P D M

D INGOMBRO L PRESSIONE 
MAX

mm mm mm PN

63 84 250 16

90 115 280 16

110 140 280 16

160 200 335 16

200 250 372 16
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Fig. 1 - Strato di materiale di riem-
pimento compat tato a mano fino 
alla metà del tubo

Fig. 2 - Strato di materiale di riem-
pimento compat tato a mano fino 
alla generatrice superiore del tubo 

Fig. 3 - Strato di materiale di riem-
pimento fino a 150 mm compat ta-
to a macchina

Is t r u z io n i  p e r  l ’in s t a lla z io n e
I l  r in fi a n c o  v ie n e  f a t t o  m a n u a lm e n t e  fi n o  a  m e t à  d e l  d ia m e t r o  d e l  t u b o  e  p o i  v ie n e  c o m p a t t a t o , 
s e m p lic e m e n t e  c a m m in a n d o c i  s o p r a  c o n  i  p ie d i  (Fig. 1)

I l  r ie m p im e n t o  fi n o  a lla  g e n e r a t r ic e  s u p e r io r e  d e l  t u b o  v ie n e  f a t t o  m a n u a lm e n t e  e  n u o v a m e n t e  
c o m p a t t a t o  c o n  i  p ie d i  (Fig. 2)

U n o  s t r a t o  d i  15 0 m m , c o m p a t t a t o  a  m a c c h in a  p u ò  e s s e r e  p o i  a g g iu n t o , m a  n o n  d i r e t t a m e n t e  s u lla  
g e n e r a t r ic e  s u p e r io r e  d e l  t u b o  (Fig.3)

I l  r in fi a n c o  e d  i l  r e in t e r r o  fi n o  a  15 0  m m  s o p r a  la  g e n e r a t r ic e  s u p e r io r e  d e l  t u b o  p o s s o n o  e s s e r e  e ff e t-
t u a t i  in  u n ’u n ic a  s o lu z io n e  q u a n d o  v ie n e  u s a t o  m a t e r ia le  c o m e  s a b b ia  o  t e r r a  s c io lt a  e  v a g lia t a  (Fig. 4)

I l  m a t e r ia le  d i  r is u lt a  p e r  i l  r e s t a n t e  r e in t e r r o  p u ò  e s s e r e  u t i l i z z a t o  c o m p a t t a t o  in  s t r a t i  d i  s p e s s o r e  
n o n  m a g g io r e  d i  2 5 0  m m , p u r c h è  n o n  c o m p a t t a t i  d i r e t t a m e n t e  s o p r a  i l  t u b o  fi n o  a l  r a g g iu n g im e n t o  
d i  3 0 0  m m  d i  a lt e z z a  d a lla  g e n e r a t r ic e  s u p e r io r e  d e l  t u b o  (Fig. 5)

I l  r im a n e n t e  r e in t e r r o  p u ò  e s s e r e  c o m p le t a t o  e  c o m p a t t a t o  s e c o n d o  le  n e c e s s i t à  d e lla  fi n i t u r a  d e lla  
s u p e r fi c ie  (Fig. 6)

Fig. 24 - In presenza di 

reinterri granulari fini è 

possibile riempire 

immediatamente la zona fino

a 200 mm oltre l’estradosso

del tubo.

Fig. 23 - Riempimento a

minima altezza necessaria

per la costipazione meccanica.

Fig. 25 - Riempimento con

materiale in strati di 200 mm.

Fig. 26 - Riempimento totale

con materiale di risulta (nativo)

in strati di 200 mm.

300 mm 300 mm

150 mm

Fig. 21 - Strato di riempimento

ben compattato a mano. 

Fig. 22 - Strato di riempimento

con materiale uguale o 

leggermente più costipabile.
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Fig. 4 Fig. 5 Fig. 6

Fig. 4 -Rinfianco o reinterro fino a  
150 mm sopra la generatrice supe-
riore del tubo in un’unica soluzione 
se viene usato come materiale sab-
bia o terra sciolta e vagliata

Fig. 5 - Riempimento con materia-
le di risulta in strati di spessore non 
superiore a 250 mm

Fig. 6 - Riempimento totale con 
materiale di risulta in strati a se-
conda dei requisiti di finitura della  
superficie



PVC-A – TUBI E RACCORDI IN PVC-A PER TRASPORTO FLUIDI IN PRESSIONE 15

V o c e  d i  C a p ito la to  
F o r n it u r a  d i  t u b i  in  le g a  p o lim e r ic a  (P V C -A ), e s e n t i  d a  c a r ic h e  p la s t ifi c a n t i , d e s t in a t i  a l c o n v o g lia m e n to  
d i  a c q u a  p o t a b ile , id o n e i  a lla  r e a liz z a z io n e  d i  r e t i  a c q u e d o t t is t ic h e  in t e r r a t e , im p ia n t i  i r r ig u i  e  p e r  f o g n a -
t u r e  in  p r e s s io n e  p r o d o t t i  in  c o n fo rm it à  a lla  s p e c ifi c a  t e c n ic a  K Q  K IW A  Q U A L I T Y  K IP -1 0 5 13 3 , c h e  r e c e -
p is c e  e  m u tu a  in t e g r a lm e n te  la  B S  P A S  2 7 :1 9 9 9 , a lla  C ir c o la r e  M in is t e r ia le  S a n it à  n ° 10 2  d e l 0 2 /12 /19 7 8  - 
D .M . n °174  d e l  0 6 /0 4 /2 0 0 4  “R e g o la m e n to  c o n c e rn e n te  i  m a te r ia l i  e  g l i  o g g e t t i  c h e  p o s s o n o  e s s e re  u t i l iz z a t i  
n e g l i  im p ia n t i  fi s s i  d i  c a p ta z io n e , t ra t ta m e n to , a d d u z io n e  e  d is t r ib u z io n e  d e l le  a c q u e  d e s t in a te  a l  c o n su m o  
u m a n o ” e d  a lla  n o rm a  U N I  E N  1 6 2 2  (S o g l i a  o d o r e  e  s a p o r e ), a v e n t i  le  s e g u e n t i  c a r a t t e r is t ic h e : 

D ia m e t r o  n o m in a le  (Ø ): 

C la s s e  d i  p r e s s io n e  (P N ): 

L e  c o n d o t t e  i n  l e g a  p o l im e r i c a  P V C -A  d e v o n o  e s s e r e  f o r n it e  c o n  u n  s is t e m a  d i  g iu n z io n e  a  b i c c h i e r e  
d e l  t ip o  P O W E R -L O C K  c o n  g u a r n iz io n e  in t e g r a t a  p r e  in s e r it a  m e c c a n ic a m e n te  a  c a ld o  d u r a n t e  la  f a s e  
d i  f o rm a z io n e  d e l b ic c h ie r e  t a le  d a  r e n d e r la  t o t a lm e n te  s o lid a le . L a  g u a r n iz io n e , p r iv a  d i  in s e r t i  m e t a llic i  
a l s u o  in t e r n o , s a r à  c o s t it u it a  d a  u n  e le m e n to  in  e la s t o m e ro  E P D M  a  n o rm a  U N I  E N  6 8 1 -1  c o -s t a m p a to  
c o n  u n  a n e llo  d i  i r r ig id im e n to  in  p o lip r o p ile n e  r in f o r z a t o  g ia llo  a t t o  a  g a r a n t ir n e  la  p e r f e t t a  in a m o v ib i-
li t à . I  t u b i, in  e le m e n t i  d i  6  m e t r i  in c lu s o  i l  b i c c h i e r e , s a r a n n o  f o r n it i  c o n  t a p p i  p r o t e t t iv i  in  P o lip r o p ile -
n e  (P P ) a lle  e s t r e m it à , s a r a n n o  d i  c o lo r e  B L U  R A L  5 0 1 0  e  d o v r a n n o  r ip o r t a r e  le  s e g u e n t i  in f o rm a z io n i: 
N o m e  o  M a r c h io  d e l p r o d u t t o r e , d im e n s io n e  n o m in a le , p r e s s io n e  n o m in a le , n o rm a  K Q , d a t a , o r a  e  lin e a  
d i  p r o d u z io n e .

I  t u b i  d o v r a n n o  in o lt r e  e s s e r e  p r o d o t t i  d a  a z ie n d e  in  p o s s e s s o  d i  u n a  c e r t ifi c a z io n e  d i  s is t e m a  d i  g e s t io -
n e  p e r  la  q u a lit à , l ’a m b ie n t e  e  la  s ic u r e z z a  c o n fo rm e  r is p e t t iv a m e n te  a lle  n o rm e  U N I  E N  IS O  9 0 0 1 , U N I  
E N  IS O  1 4 0 0 1  e  I S O  4 5 0 0 1 :2 0 1 8 , c e r t ifi c a to  d a  u n  o r g a n ism o  a c c r e d it a t o  s e c o n d o  U N I  C E I  E N  IS O /I E C  
17 0 21 .  

DN ____ PN ____ SN ____ €/m ____

KQ KIWA QUALITY KIP-105133

KQ KIWA QUALITY KIP-105133
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